
 
 
 
 
 
 
 
 
【講習概要】 

 シーケンス（PLC）制御設計の生産性の向上をめざして、効率化、適正化、最適化（改善）、安全性向上に

向けた PLC に関する知識、回路の作成・変更法と実践的な生産設備設計実習を通して、自動化システムの設

計・保守技術を習得します。 

  

 

 

 

 

 

 

 

【内容】 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

(１)PLC の運用 

(２)PLC の回路設計 

(３)PLC の設計実習 

ＰＬＣ(プログラマブル・ロジック・コント

ローラ)は、生産設備における自動化システ

ムをはじめ幅広い分野に使用されていま

す。当セミナーでは、ＰＬＣの基本から実

践的な生産設備設計をベルトコンベアや

Ｐ＆Ｐ(ピック・アンド・プレイス)装置の

制御を通じて習得します。 

使用機器 PLC(三菱電機 Q シリーズ)、

自動搬送装置(P&P、ベルトコンベア) 
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